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1. FUNKTION

Die axiale Druckverschraubungen von ICMA sind fiir den Einsatz mit Warm- und Kaltwasser in Heizungsanlagen
mit Radiatoren, Strahlungspaneelen und Paneelkiihlsystemen ausgelegt. lhre Hauptfunktion besteht darin, eine
wasserdichte Abdichtung ohne Staupunkte zu gewahrleisten, wodurch die Notwendigkeit zusatzlicher O-Ringe oder
Dichtungen entfallt.

DieseVerschraubungenwurden fiirden Einsatz mit dicken Pe-Xa-Rohren (Code P180) in Kombination mitdem Montagesatz
Code 81K1045BOGWGXGY entwickelt. Das gesamte System wurde einer vollstdndigen Validierung unterzogen und hat
die Tests gemal EN 15875-3, Klasse 5 (Heizkorper mit Temperaturbereich 20°C-90°C) erfolgreich bestanden.

2. WARNHINWEISE

Diese Anleitung bezieht sich ausschlieBlich auf Systeme, die aus ICMA-Verschraubungen der Baureihe
103X-104X, ICMA-Rohr P180 PE-Xa (erhaltlich in den Durchmessern 16, 20, 25 und 32 mm) und Montage mit dem
entsprechenden Bausatz Code 81K1045BOGWGXGY bestehen.

Diese Angaben ergdnzen die technischen Informationen im Produktdatenblatt 103X-104X, das auf der ICMA-
Webseite eingesehen werden kann.

Es ist wichtig, nur die Gerate zu verwenden, die in der offiziellen technischen Dokumentation angegeben sind, die
online verfiigbar ist.

Achtung: Die Montagerichtung der Buchse ist nicht umkehrbar. Die Buchsenmarkierung muss immer
entgegengesetzt zur Einfiihrrichtung des Rohres sein.

3. MONTAGE

3.1. Rohrschneiden

Stellen Sie vor dem Schneiden des Rohres sicher, dass
das Rohr keine Oberfldchenfehler aufweist und dass
die vorgesehene Kennzeichnung in allen Teilen lesbar
und vollstandig ist (Abb.3.1).

Uberpriifen Sie stets, ob die Schere gut geschéarft
und in einwandfreiem Zustand ist, ohne Beulen,
Absplitterungen oder andere Beschadigungen, welche
die Schnittqualitdt beeintrachtigen kénnten.

Fihren Sie einen Schnitt senkrecht zur Rohrachse durch
(Abb. 3.2)
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Der Schnitt muss immer auf der geraden Seite des Rohres in
einem Mindestabstand von 150 mm zum vorherigen Anschluss
oder in einem Mindestabstand von 20 mm zum Ende des
Biegeradius des Rohres erfolgen (Abb. 3.3). o
Der Schnitt muss sauber sein, ohne dass das Rohr innen oder 90/'
aullen entgratet wird.

Wenn sich das Rohr in der Spule befindet und keine geraden . &
Rohrabschnitte vorhanden sind, Ffiihren Sie einen Schnitt ‘

senkrecht zur Rohrachse an der Schnittstelle durch.

Abb. 3.3

Hinweis: Sollte das Ergebnis nicht zufriedenstellend sein,
muss der nicht korrekt geschnittene Teil des Rohrs entfernt
und der Vorgang wiederholt werden.

3.2. Uberpriifung und Montage des Spreizers

Stellen Sie sicher, dass die Batterien des Spreizers und der Presse geladen sind. Lesen Sie dazu die dem Kit
81K1045BOGWGXGY beiliegende Bedienungsanleitung.

Es stehen Nr.4 Spreizer 16-20-25-32 (Abb.3.4) zur Verfiigung. Uberpriifen Sie, ob der Durchmesser des Rohrs mit dem
des Spreizkopfes Gibereinstimmt. Jeder Spreizerist durch eine entsprechende Markierung eindeutig gekennzeichnet.
Vergewissern Sie sich, dass der Spreizer unbeschadigt ist und bis zum Anschlag eingeschraubt werden kann.

Nach dem Einschrauben darf sich der Spreizer beim Drehen des Rohrs auf dem Spreizer nicht [6sen (Abb. 3.5).

3.3. Einsetzen der Buchse

Setzen Sie die Buchse auf das Rohr ein und stellen Sie sicher, dass die Markierung dem Rohrschnitt entgegengesetztist
und dass zwischen dem Ende des Rohrs und der Buchse mindestens der doppelte Abstand zur Buchse (Spreizerkopf)
vorhanden ist, um zu verhindern, dass die Buchse den Expansionsprozess stort (Abb. 3.6 und 3.7).

Abb. 3.6 Abb. 3.7
izt

Hinweis: Die Richtung der Buchse ist NICHT umkehrbar. Die Markierung der Buchse muss immer entgegen
der Einfiihrungsrichtung des Rohrs erfolgen, die durch eine Markierung entsprechend der RohrgroRe
gekennzeichnet ist.
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Fir die korrekte Montage der Backen und Ffiir alle Fragen zur Pressmaschine verweisen wir auf die dem Kit
81K1045BOGWGXGY beiliegende Bedienungsanleitung.

3.4. Rohrverbreiterung

ErweiternSie das Rohrschrittweise und gleichmaRig,indem Sie den automatischen Expansionszyklus starten. Vergewissern
Sie sich, dass das Innere des Rohrs eine regelmaflige zylindrische Form beibehélt. Um eine optimale Expansion zu
gewadhrleisten, ist es ratsam, den Vorgang zu wiederholen und das Rohr dabei in verschiedene Winkel zu drehen: Bei
gréBeren Durchmessern konnen bis zu drei Expansionen in unterschiedlichen Neigungswinkeln erforderlich sein.

Wenn das Rohr nach Abschluss der Erweiterung keine regelmafiige Kreisform aufweist, schneiden Sie den fehlerhaften
Abschnitt ab und entsorgen Sie das nicht konforme Stiick.

Der gesamte Vorgang muss bei einer Umgebungstemperatur zwischen -10 °C und +50 °C durchgeFfiihrt werden.

Abb. 3.10 Abb. 3.11 Abb. 3.12

Wenn die Erweiterung korrekt durchgefihrt wurde, lasst
sich das Rohr ohne Kraftaufwand auf die Verschraubung
aufstecken (Abb. 3.13).

In dieser Phase muss der nachstgelegene Flansch der
Verschraubung etwa 5 mm vom Rohrrand entfernt sein.

Sollten Schwierigkeiten beim Aufstecken auftreten, miissen
die Expansionsvorgdnge wiederholt werden, um eine
korrekte Verbindung zu gewahrleisten.

Abb. 3.13

Hinweis: Das Rohr hat einen natiirlichen Riickstellmechanismus (Memory-EFffekt). Aus diesem Grund muss die
Montage von Rohr und Berschraubung ziigig erfolgen, bevor das Rohr seine anfingliche Erweiterung verliert.
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3.5. Positionierung in der Backe

Schieben Sie die Buchse in Richtung der Verschraubung. Positionieren Sie die Elemente in den Backen der
Pressmaschine und achten Sie darauf, dass die Buchse und der Kragen der Verschraubung korrekt am Anschlag an
der Backe angebracht sind (Abb. 3.15)

Setzen Sie das Rohr und die Buchse immer auf Anschlag (Abb. 3.16).

Uberpriifen Sie, ob die Buchse und die Verschraubung immer in der richtigen Position sind (Abb. 3.17). Die senkrechte
Positionierung ermaoglicht eine koaxiale Montage der Buchse (Abb. 3.18).

Abb. 3.17

3.6. Pressen

Betdtigen Sie die Pressmaschine, um den Abschluss des
automatischen Zyklus abzuwarten, und iberpriifen Sie, ob die
montierte Buchse mit dem Verbindungskorper in Anschlag ist
(Abb. 3.19).
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4. INSTALLATION DES BEFESTIGUNGSBUGELS FUR KUHLERVERBINDUNGSROHRE.
4.1. Bauteile und Materialien

Nr Bauteil Material
1 Gewindeschneidschraube Verzinkter Stahl
2 Befestigungsscheibe Verzinkter Eisen
3 Larm-/Schwingungsdampferscheibe PA6-Kunststoff
4 Blgel Verzinkter Stahl
5 Larm-/Schwingungsdéampferhalter PA6-Kunststoff
6 Dibel Kunststoff
4.2. Vorteile
Larmschutz

Antivibration
Stabile und sichere Bodenbefestigung
Fester Achsabstand 50mm

4.3. Kompatibilitat des Biigels

Code GroRe Dicke
851043BOGEO7 16x15 2,2
851043GWGEO7 20x15 2,8

6

Icma SpA - Via Garavaglia, 4 - 20012 Cuggiono (MI) ITALIEN Tel: +39 02 97249134 - +39 02 97249135 - www.icmaspa.it - sales@icmaspa.it



ICMA S.p.a. - Heating Technologies - www.icmaspa.it FI.1031.DE.D - 12/2025
Art. 1031-1032-1033-1034-1035-1036-1037-1038-1039-1040- Icmn

1040S-1041-1042-1043-1044-1045

MADE IN ITALY

4.4. Montage

Abb. 4.1 Abb. 4.2

. Wichtig: Tragen Sie bei allen Arbeiten immer Schutzhandschuhe.

1. Setzen Sie die Larmschutzhalterung in das Bligel ein (Abb.4.1).

2. Legen Sie die Larmschutzscheibe in den dafiir vorgesehenen Sitz auf der Halterung, um die drei Komponenten
zu verbinden (Abb.4.2).

3. Montieren Sie die gebogenen Verschraubungen fiir Heizkdrper Art. 1043 am Bligel (Abb.4.3).

~—’—"’—gjmh a4 |

4. Schneiden Sie die Kupferrohre auf die erforderliche Ldnge und fiihren Sie einen perfekt senkrechten und gratfreien
Schnitt durch. Berticksichtigen Sie den Schlauchabschnitt, der in den Eurokonus-Sitz des H-Ventils eintritt (Abb.4.4, Abb.4.5).

5. Die Verbindungssitze auf die Rohre aufsetzen und die Heizkdrperanschlisse Art. 1043 in die entsprechenden
Eurokonus-Sitze des H-Ventils einsetzen.

6. Schrauben Sie die Anschlusssdtze von Hand Fest und markieren Sie mit einem Bleistift oder Filzstift die Stelle,
an der die Halterung befestigt werden soll (Abb.4.6).
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7. Losen Sie die Verbindungssatze, entfernen Sie die Rohre und bohren Sie die Befestigungsbohrung des
Bodenbligels. Setzen Sie dann den Dibel in die Bohrung ein (Abb. 4.7).

8. Setzen Sie die Heizkorperanschliisse Art. 1043 wieder in die Eurokonus-Sitze des H-Ventils ein, schrauben Sie
die Bausdtze von Hand fest und befestigen Sie dann die Halterung, indem Sie die Gewindeschneidschraube in den
Dibel eindrehen. Bitte beachten Sie, die Befestigungsscheibe einzusetzen (Abb. 4.8 und Abb. 4.9).

9. Ziehen Sie die Anschlussbausatze endglltig fest.

w V4

Abb. 4.10

5. FEHLERERKENNUNG/PROBLEMLOSUNG UND REPARATUR

FEHLFUNKTION

MOGLICHE URSACHEN

LOSUNG

Das Rohr l&sst sich nicht erweitern.

Falscher Erweiterungskopf fiir das
Rohr.

Uberpriifen Sie, ob Sie den
korrekten Erweiterungskopf
montiert haben, der durch den
Durchmesser des darauf markierten
Rohrs gekennzeichnet ist.

Nach dem Ausdehnen kann
der Schlauch nicht manuell in
die Pressposition in der Ndhe
des Flansches des Anschlusses
eingefihrt werden.

Das Rohr wurde nicht richtig
expandiert.

Das Rohr wurde nicht richtig
erweitert, da die Buchse in einem
geringeren Abstand als dem
vorgeschriebenen Abstand zur
Expansionszone positioniert war.

Schneiden Sie den Schlauch etwa
10 cm vom Kopf entfernt ab und
wiederholen Sie die Erweiterung
wie vorgeschrieben.

Die Pressbacke tritt nicht in den
entsprechenden Sitz ein.

Die montierte Backe ist nicht die
richtige fiir das Rohr.

Uberpriifen Sie, ob Sie die richtige
Backe montiert haben, die durch
den Durchmesser des darauf
markierten Rohrs gekennzeichnet
ist.

Die Pressbacke greift nicht am
Anschlusssitz.

Die montierte Backe ist nicht die
richtige fiir das Rohr.

Uberpriifen Sie, ob Sie die richtige
Backe montiert haben, die durch
den Durchmesser des darauf
markierten Rohrs gekennzeichnet
ist.
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Nach der Installation gibt es
Wasserleckagen.

Das Rohr nicht richtig expandiert,
so dass es beim Pressen nicht die
richtige Position erreicht hat.

Geschnittenes Rohr, das nicht
senkrecht zu seiner Achse steht,
so dass es beim Pressen nicht die
richtige Position erreicht hat.

Erweitertes Rohr aulRerhalb des
vorgeschriebenen Bereichs -10
+50°C.

Zeit zwischen Erweiterung und
Einlegen/Pressen zu hoch.

Entfernen Sie den Anschluss und
wiederholen Sie die Vorgange mit
einem neuen Bauteil.

Nach dem Pressen befindet sich ein
Rohr, das aus dem Endteil austritt.

Buchse riickwarts montiert.

Entfernen Sie den Anschluss und
wiederholen Sie die Vorgdange mit
einem neuen Bauteil.

Magliche Briiche am Profil der
Buchse durch schwieriges Pressen.

Pressen nicht korrekt ausgefihrt,
schwierige Montageposition.

Ersetzen und wieder
zusammenbauen.

Wo ein Gewinde vorgesehen ist,
wird das Gegenstick mit viel
Aufwand angeschraubt.

Beschadigtes Gewinde.

Wechseln Sie das Gegenstiick, um
zu Uberprifen, ob das Problem

mit der einzelnen Komponente
zusammenhangt. Wenn das
Problem weiterhin besteht und
allgemein ist, wenden Sie sich bitte
an das Vertriebsbiro.

Wo ein Gewinde vorgesehen
ist, Leckage aus dem
Gewindekupplungsbereich.

Teflon wurde nicht ausreichend
oder falsch aufgetragen.

Teflon entfernen und wieder
auftragen.

Bauteil nicht vollstandig
verschraubt.

Versuchen Sie erneut zu schrauben.

Bei der Komponente ,Drehgelenk-
Baugruppe” l6st sich das
Drehgelenk beim Festschrauben
aus dem Haltebereich.

Bauteil defekt.

Ersetzen Sie das Bauteil.
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Priifen Sie, ob die Dichtung
vorhanden ist.

Bei der Komponente ,,Drehgelenk-
Baugruppe” kann es nach der
Installation zu Wasserverlusten
kommen.

Fehlende Dichtung. Dichtung abgenutzt/beschadigt.

Demontieren und den Zustand der
Dichtung tiberpriifen, ggf. durch
eine neue ersetzen.

Uberpriifen Sie, ob der Verlust
tatsachlich auf den Schweibereich
zuriickzufiihren ist, wenn bestatigt,
ersetzen Sie das Bauteil.

Bei geraden und geschweilRten
T-Stiicken Leckage aus dem Schweilnaht beschadigt.
SchweiRbereich.

6. ANZIEHEN

Fiir den Axialanschluss mit Drehgelenk Art. 1041 betragt das empfohlene SchlieBRmoment 15 Nm fir die Versionen
AD und AE, widhrend es 20 Nm fir die Version AF betragt.

7. DEMONTAGE, STILLLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

Uberlegen Sie sich am Ende der Lebensdauer der Verschraubungen , bevor Sie sie endgiiltig entsorgen, ob sie Ffiir
andere Zwecke verwendet werden kdnnen.

Der Abbruch und die Entsorgung der Verschraubungen liegen in der alleinigen Verantwortung des Eigentiimers,
der die in seinem Land geltenden Gesetze zur Sicherheit, zum Respekt und zum Umweltschutz einhalten muss. Am
Ende seiner Lebensdauer darf das Produkt nicht zusammen mit dem Hausmill entsorgt werden. Es kann bei den
entsprechenden, von den Gemeindeverwaltungen eingerichteten Sammelstellen fiir getrennte Abfalle oder bei den
Handlern abgegeben werden, die diesen Service anbieten.

Die getrennte Entsorgung des Produkts erméglicht es, mégliche negative Folgen fiir die Umwelt und die Gesundheit
zu vermeiden, die sich aus einer unsachgemafRen Entsorgung ergeben, und erméglicht es, die Materialien, aus denen
es besteht, wiederzugewinnen, um erhebliche Energie- und Ressourceneinsparungen zu erzielen.

Wir behalten uns das Recht vor, jederzeit und ohne Vorankiindigung Verbesserungen und Anderungen an den beschriebenen Produkten und den
entsprechenden technischen Daten vorzunehmen. Die in dieser technischen Mitteilung enthaltenen Informationen entbinden den Benutzer nicht von der
strikten Einhaltung der bestehenden Vorschriften und Regeln der Technik.

ICMA SpA lehnt jede Verantwortung im Falle von Stérungen und/oder Unfdllen ab, wenn die Installation nicht in Ubereinstimmung mit den geltenden
technischen und wissenschaftlichen Normen und in Ubereinstimmung mit Handbiichern, Katalogen und/oder den von ICMA SpA angegebenen technischen
Bestimmungen durchgeftihrt wurde.
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